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CharlyGRAAL
DESCRIPTION DU CHARLYROBOT

Broche

Plateau martyr

Outil

Capteur d’outil

Table

Arrét d’'urgence

Mise en service
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CharlyGRAAL

PROCEDURE A SUIVRE

CRO

Cal a0

1- CAO (Conception Assistée par Ordinateur)
11- Parameétrer les dimensions du plan (surface sur laquelle sera
dessinée la piece)

12- Dessiner la piece a fabriquer

2- FAO (Fabrication Assistée par Ordinateur)
21- Paramétrer les dimensions du brut (les dimensions du matériau qui
sera fixé sur la machine)
22- Sélectionner les éléments de dessin a usiner (les éléments qui
seront usinés en méme temps avec le méme outil)
23- Décrire l'usinage
* Choix de I'outil
* Trajectoire d’usinage
* Parametre d’'usinage

24- Réglage des séquences (I'ordre des usinages)

25- Lancer la simulation

iz

Filote 3.0

3- Usinage

- Lancer I'usinage aprés avoir mesurer I'outil

Groupe de production Technologie College - I. U. F. M. de Clermont Ferrand
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CharlyGRAAL

DIMENSION DU PLAN

1- Cliquer sur I'icone “Nouveau”

@ Achier Edition  Affichage Outilz  Fenétre 2
Hed & {ERE 22 Ar X BRE %P o LW

2- Paramétrer les dimensions X et Y du plan ou sera dessinée la piece a fabriquer (I'épaisseur
Z est facultative)

Géneral | Dessinl Tente I

# [largeur] T
" [longueL] a0 T

Z [Epaizzeur] |20 T

T

Fas de gille |10 T

¥ Aflichage de la giille

Defaut |

0K foner | side |

:

3- Cliquer sur “OK”
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CharlyGRAAL

DESSIN DE LA PIECE

(zone de travail)
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CharlyGRAAL

DESSIN DE LA PIECE

(rectangle)

Créer un rectangle

1- Cliguer sur I'icone “Rectangle”

i x|
O@ @

2- Cliquer sur le point de départ du rectangle (un des 4 angles)

oL

&4 cao - [Caol]
@ Fickier Edition  Affichage  Outl:  Fengtre 7

A E D E R e e PR
[+, ] i . i \\ . 2P | . T

1+ =

80

3- Déplacer le pointeur pour définir les dimensions du rectangle et cliquer

Modifier les propriétés d’un rectangle

1- Sélectionner le rectangle et appuyer sur la touche « Entrée »

o =
Géométrie | Degsinl
—Pogition————————————— - Dimenziohs
bt 20 b 40 . .
I " I " Point de départ des
v |r - y |r o modifications sur le
/ rectangle
z IU mm z IU i /
~
™ Conserver les proportions
Origine de la sélection U
ok | eeer | sie |

2- Modifier les valeurs de position et de dimensions et cliquer sur « OK »
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CharlyGRAAL
DESSIN DE LA PIECE
(Polyligne)

1- Cliquer sur I'icbne « Polyligne » [.#¢

2- Cliquer sur le point de départ de la Polyligne puis sur les points suivants jusqu’a la fin

i-‘gﬁcau-[[:auﬂ

@ Fichier Edition  Affichage  Outilz  Fenéye 2

W8V EEEEEN & KL% ]
. = 7\ - D
H I
- ?
0
T |2
h T—r

3- pour terminer la polyligne, cliquer sur le bouton droit de la souris

Groupe de production Technologie College - I. U. F. M. de Clermont Ferrand
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CharlyGRAAL

DESSIN DE LA PIECE
(Congé et Chanfrein)

1- Cliquer sur l'icbne « Congé » ou « Chanfrein »

2- Paramétrer le rayon du congé ou la dimension des cotés du chanfrein

/

R ayon du congé 5 Dimension des cotés |9

k. | Anrler | ak | Annler |

3- Cliquer sur I'angle ou doit se situer le congé ou le chanfrein
@ Fichier Edition  Affichage  Outlz  Fenéte /
FH & El| 2\ f AR R E]yy 0|
o R D W e e
= - . . . [
N . . 5 .
f-} .
/4 /
1__; g
T3
all |
| VUSSR AN S S S
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CharlyGRAAL
DESSIN DE LA PIECE

(cercle)

Créer un cercle

1- Cliguer sur I'icone “Cercle”

2- Cliquer sur le centre du cercle

Eﬁ cao - [Caol]
@ Fichier Edition Affichage  Outilz i

B & 28R E kN AR AE]T
BN E INC

—

a0

3- Déplacer le pointeur pour définir les dimensions du cercle et cliquer

Modifier les propriétés d’un cercle

1- Sélectionner le cercle et appuyer sur la touche « Entrée »

x|
Géomeétrie | Dessinl
—Pogition———————— 1~ Dimensians
N Ol o I Point de départ des
modifications sur le
W I?D i i |2EI il
/ cercle
z ID i z ID i /
~
[ Conserver les proportions
Origine de la sélection |
ok | Annuer | aide |

2- Modifier les valeurs de position et de dimensions et cliquer sur « OK »
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CharlyGRAAL
DESSIN DE LA PIECE

(Saisie numeérique « absolu »)

1- Sélectionner I'outil de dessin désiré puis appuyer sur la touche « Entrée »

2- Saisir les coordonnées absolues X et Y du point (par rapport a I'origine (0,0) de la zone

de travail)
/
Saisie num =
#bsolu | Relatit | Polafe |
K 1|:| mm

by I?EI mm
I i

oK | Annuler Aide

3- Cliquer sur « OK »

151
G Fichier Ediion Affichage Outils Fengtie 7 =181 x|
R R e P R LS

? B i n 7 I 2 ; i n f ; f n P ; 3 |@7

7| ; 5 B : : : w0

g H 4 +X|

B ~_|Le point est placé par | s

o  rapport a l'origine de la 2

T I7. " |zone de dessin (0,0) i

" 5 7

Ly , 2

- 5 e

® A N

2 ’
Origine de la zone
de travail (0,0) g
i
\\ o |
N i
g < v

_D'_Dessln — 035mm [d<= 0000, dv= 0.000 [®= 10.000,= 70.000 o

fentrer une suite de paints [terminer svec le bautan diait) ’_ IW l_

4- Cliquer sur le bouton gauche de la souris pour valider le point
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CharlyGRAAL
DESSIN DE LA PIECE

(Saisie numeérique « relatif »)

1- Sélectionner I'outil de dessin désiré puis appuyer sur la touche « Entrée »

2- Sélectionner le mode « Relatif »

thsoly R Ebti’ﬁ'nlaire I

Delta |3':| mm

Delta ]

Izi
Delta 2 I ;

i
mm
ak, SI fonuler | ide |
A

3- Saisir les coordonnées relatives X et Y du nouveau point (par rapport au point préce-
dent)

4- Cliquer sur « OK »

i-‘ﬂﬁcau - [Caol]

@ Fizhier Edition  Affichage  Outilz  Fenétre 7

ER- = I N E EEE LN e A =

; A N e
rff: - ;30 >
@_- -------------------------------------------- N N

5|

t=1n|

ﬁ_ Lt ............ ..................... \

A : {Le nouveau point est
f : | placé par rapport au
/ ' 1 point précédent

Point précédent

5- Cliquer sur le bouton gauche de la souris pour valider le nouveau point
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CharlyGRAAL

DESSIN DE LA PIECE

(Saisie des coordonnées)
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CharlyGRAAL

DESSIN DE LA PIECE
(texte)

Créer un texte

1- Cliguer sur l'icone “Texte” |T

2- Cliquer sur le point de départ du texte (le coin inférieur gauche)

i cao - [Caol]

@ Eichier Edition Affichage Ntilz  Fenétre 7

IR Y Y I AL

L. % . N % e %

| I

c

i —

rl Jechno

A | | |

H ingerer un texte 7 x|
Teute ITechno

2 A | Annuler |

e

3- Saisir le texte dans la fenétre « Insérer le texte » et cliquer sur « OK »

Modifier un texte

1- Sélectionner le texte et appuyer sur la touche « Entrée »

propriétés x|

Géométie  Texte |

Coppur — couleur I P - I
/ EpaizzeL ID'35 T vI
plan ITthe 'I

Texte ITechno

Palice... Déf;?_
o |

/' ok | Annuer | bide |

Onglet « Texte »

2- Modifier les paramétres de la police et cliquer sur « OK »
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DESSIN DE LA PIECE

(dimensions et position d’un objet)

CharlyGRAAL

Modification des dimensions d’un objet

1- Sélectionner I'objet a modifier et cliquer/glisser sur les poignées correspondantes

'a"—zcao - [Caol]
@ Eichier  Edition  Affichage Outls  Fengte 2

Modification des di-
mensions sur Y

-ZID

i

ik

—

20

NIRRT

eI S AR
M . 2 f
y 4

e

pd

Modification des dimen-
sions sur X etY
(proportions conserves)

AN

Modification des di-
mensions sur X

Déplacement d’un objet

1- Sélectionner I'objet a déplacer et cliquer/glisser sur un élément de son tracé

Rotation d’un objet

1- Double cliquer sur I'objet a faire pivoter et cliquer/glisser sur une des poignées

"'-‘]—zcau - [Caol]

@ Fichier Edition Affichage Outils  Fepétre 2

SHE sme 82 c|hr A R%E|W 0

4

.zlg

9

—

a0

AT DRIOMN 2

Gr

T . 2
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CharlyGRAAL

DESSIN DE LA PIECE

(Déformer un texte)

1- Saisir le texte, dessiner une courbe

2- Sélectionner le texte
Cliquer sur Outils - Suivi d’objets - Suivi de courbe
Cliquer sur la courbe

#iGeao - [Cao1]
@ Fichier Ediion Affichage | Outls Fepétre 2 [
@m|§‘%' Convertir en courbes h‘@%&‘lf‘ﬁ_@‘m‘jp
= BT Convertir en polylignes T g % w0 w0 7 B
WS L Intersection 2 . 2 2 . ey
B Incision i
= Lt
i
3] 1 o
= =
Tz Fin
@ 7
C 7
[ e
L]
2 =
?_
b5
CI_
| = Desein 035mm | 1ertts ¢ B0.000x 17.500) [¥=  0.000, ¥= 100.000 ]
Fvivi obist Mad o ||
iﬂDémarrer”J AE S5 85 H (3 Navigation en cours - F. | [E] Graal trucs - Microsoft .. | 2 Gcao - [Caot] ‘ TR P 8. A 1616

3- Effacer la courbe

Groupe de production Technologie College - I. U. F. M. de Clermont Ferrand
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CharlyGRAAL
DESSIN DE LA PIECE

(Inciser un objet)

1- Dessiner 2 objets sécants

2- Sélectionner I'objet avec lequel on veut inciser
Cliquer sur Outils - Incision

komns Ferétre 7
L

Convertir en courbes E | [& -, 3-‘\ ||°$‘°'I" ] | 3D | :'h a2

Convertit en polylignes
[ P

Intersection

PN\ il

Incizion
Eclater |2 texte
Suivi objet

3- La 2e forme est incisée, on peut alors la déplacer

Groupe de production Technologie College - I. U. F. M. de Clermont Ferrand
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CharlyGRAAL

DESSIN DE LA PIECE
(Modifier un Clipart)

1- Importer le clipart
Choisir un clipart dans Publisher, le placer dans CAO par Copier/Coller

2- Sélectionner le clipart
Cliquer sur Convertir en courbe

3- Cliquer sur Edition point,
Cliquer sur le point désiré, le déplacer

Groupe de production Technologie College - I. U. F. M. de Clermont Ferrand
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CharlyGRAAL
DESSIN DE LA PIECE
(Dupliquer un objet)

1- Dessiner un objet

2- Sélectionner 'objet
Cliquer sur le bouton droit de la souris, puis sur rotation

ROtadon
AhFUEl |
™ mortrzrle cenlre de rotaton
¥ dupicaicn
3- Définir les parametres fonibne U U fcdir s 100

4- La forme est dupliquée
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CharlyGRAAL

DIMENSIONS DU BRUT

1- Cliquer sur I'icone “Module de FAO”

i-% cao - [Cao?]
@ Fichier Edition  Affichage  Outilz  Fenétre 7

BEeEH &S 2B EH 22 v A A RUE %7 0 P8

2- Paramétrer le type et les dimensions X, Y et Z du matériau brut dans lequel sera usinée la
piece

Matériaw |Plostioes di I % largeur]:
|1 00.00 i
% [lorgueLr] :

(00, SLPLETIIY
£+ ¥+ gl
1

&
£ [Epaizzewr] ;

|3.EIE| -
Aide | Ok I Annuler

3- Cliquer sur “OK”

Groupe de production Technologie College - I. U. F. M. de Clermont Ferrand
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CharlyGRAAL

SELECTION DES ELEMENTS

1- Sélectionner les éléments de dessin a usiner en cliqguant dessus avec I'outil « Sélection

dessin »

Remargue : I'outil « Sélection plus » |[#&| permet d’ajouter des éléments a la sélection

Chage Parametres 2

ol 7 o) [ mlelsx] BlElm] =6

Ei::l 70

[

Les éléments de dessin sélectionnés
Che apparaissent en gras

- /

. _—

2- Cliquer sur le bouton droit de la souris puis sur “Décrire I'usinage...”

Remarque : les éléments de dessin déja paramétrés en trajectoire peuvent étre modifiés en
utilisant I'outil “Sélection trajectoire” puis en cliquant sur le bouton droit de la souris

Groupe de production Technologie College - I. U. F. M. de Clermont Ferrand
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CharlyGRAAL

DESCRIPTION DE L'USINAGE 1/4

(parametres d’usinage)

L’outil
sélectionné
apparait en
blanc

Dutils o grawver Outilis o Frouser

20 Fraise & surfacer D=10mm ’_%

Ajde | Suivant | Annuler |

2- Définir la profondeur et le type d’usinage a réaliser puis cliquer sur “Suivant”

ProFfondeur o'vsinoge |3.DD i, Découpe |

COllfOIﬂ'llﬂge | I Enteneur |FitErELT |
[

M

Cyc’e e pﬂche | I &ller retour Eancentigue |

Profondeor de poche ID.DD s

Fonciions ovancEes... |

Ajde | F'récédentl Suivant I Annuler |

3- Vérifier les parametres d’usinage proposés et cliquer sur “Terminer”

En fonctions de vos choix, K
I'expert d'usinage vous propose les valeurs suivantes La vitesse de broche

seraareé

Vitesse de bhroche 000 I T . gler sur la
machine

Vitesse dovance |2”-DD mm/s

Vitesse de descente 7.00 s

Ly
Profondesr de posse moximum IZUU i
Aide | Frécédent Terminer Annuler |
Grolbpeocprouucrorrcorrorogresomege— o vroe—orerrorit Ferrand
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DESCRIPTION DE L'USINAGE 2/4

CharlyGRAAL

(outils et trajectoires)

LES DIFFERENTS OUTILS ET LEURS UTILISATIONS

Fraise 2 tailles Pointe javelot Foret
Découpage Gravure Percage
Rainurage

Cycle de poche
LES TRAJECTOIRES D’OUTIL
Pas de contournage Contournage Contournage
extérieur intérieur

Le parcours d’outil suit le
dessin sélectionné

Gravure

Le parcours d'outil
contourne le dessin sélec-
tionné par I'extérieur

Découpage d’'une piece

Le parcours d’outil
contourne le dessin sélec
tionné par l'intérieur

Usinage d'un trou

Groupe de production Technologie College - I. U. F. M. de Clermont Ferrand
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CharlyGRAAL
DESCRIPTION DE L’'USINAGE 3/4

(conditions de coupe et positionnement)

LES CONDITIONS DE COUPE

Vitesse de descente (mm/s)

Vitesse de broche
(tr/mn)

Profondeur de passe (mm)

Y Vitesse d’avance (mm/s)

POSITIONNEMENT DE LA PIECE

Appui plan

B u tée — / \"‘
4
\

74

T N

N

[EEN
N
N

?-ﬁ
X
TN
{
|
/
w

Origine / 4 5

Orientation

Groupe de production Technologie College - I. U. F. M. de Clermont Ferrand
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CharlyGRAAL

DESCRIPTION DE L'USINAGE 4/4

(tableau de parametrage)

ww s/ww s/ww uwy/n ww
IXVIN '40dd | FLN3IOS3IA 'A| IONVAY ‘A JHO0d4d ‘A "dNOLNOD '404dd 1LNO 3dddo JOVNISN

- Jd3ILVIN

- 303ld

- 3T9INISN3
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CharlyGRAAL

REGLAGE DES SEQUENCES

1- Cliguer sur la commande “Séquence...” du menu “Usinage”

2- Cliquer sur la commande “Optimiser” ou changer I'ordre des usinages aprés avoir
sélectionné I'outil correspondant

Fléches permettant de
changer I'ordre des

usinages sélectionnés

O ptimizer

Pointe jawvelat 1.5 mm
Fointe javelat 1.5 mm
Painte jawvelat 1.5 mm
Painte javelat 1.5 mm
Fointe javelot 1.5 mm

dib[=»D>

Puainte jawvelat 1.5 mm - -
Painte javelat 1.5 mm
Fointe javelot 1.5 mm L’usinage
Pointe javelot 1.5 rmm < .
frajse 2 railes D=3 7mm correspondant a l'outil >
fraize 2 tailles D=3.17mm sélectionné apparaTt en
gras

Techno

i |

3- Cliquer sur “OK”

Groupe de production Technologie College - I. U. F. M. de Clermont Ferrand
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CharlyGRAAL

SIMULATION

1- Cliquer sur I'icbne “Simulation”

il Untitled - GFAD

Fichier Edition Usinage Affichage Parametres 7

D@ #E=e =

2- Cliquer sur “OK”

3- Cliquer sur “Simulation réaliste”

Choix de la simulation

Smuiotion reoliste

4- Cliquer sur « Aspect, Réaliste » puis lancer la simulation |o|

M anipuler la vue

Afficher

@ Fatation Lent Rapide Clutil [+
| it I Brut [
Zoam 0% 100% Parcours [

w . | Conieass M| etus

5- Contr6ler la bonne exécution et I'ordre des usinages et cliquer sur @

6- Modifier éventuellement le paramétrage des usinages

Groupe de production Technologie College - I. U. F. M. de Clermont Ferrand
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CharlyGRAAL

USINAGE

1- Cliquer sur I'icbne “Usinage” puis sur « OK »

il Untitled - GFAD
FEichier Edition  Uszinage Affichage Parametres

Bl e =

i

2- Installer I'outil demandé puis cliquer sur « OK »

3- Cliquer sur I'icbne “Mesure d’outil” et Valider par “OK” les difféerentes fenétres

GFILOTE - c:\wcharly\graal\faw “~atemp. pch

m
=
=

g

[
)
o

=

]

Y
o
o
o

Tableaux de bord

s«

=
=3

Retour au
module
FAO

S

x
/
}Lﬂnémnlrerlu <PCD Copier | CychaBRAAL | [E] Grsslpub - Miciosot .. | BjGean- [Cso] | gsars nom - GFan EGPILUTE cwe... | HE% 183

3- Lancer l'usinage

4- Installer les outils demandés et valider par “OK” les différentes fenétres

5- Une fois tous les usinages effectués, cliquer sur I'icdne “Arrét”

Contrile de l'usinage

Awancement de 'usinage—————— Witesze Reéglage de =

0% 100 % 100% 0% [0 mmys 146% z+_| w
AEEREEEEENREEER JI z | o




